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by supports of different heights so that they can be connected end to end 
forming a level conveying path. 
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a required height. 
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1. Rollenofen zum Brennen und Gluehen von Werkstuecken, dadurch 
gekennzeichnet, dass er aus Sektionen (Laengenabschnitte) gleicher l-aengen- 
und Breitenerstreckung besteht wobei die Laengen- und Breitenmasse 
denjenigen von vorzugsweise genormten Containern (Frachtbehaelter) 
entsprechen. 
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@ Rollenofen 

Umdie Herstellung. dsn Transport und die Montage dTeser 
. Of en vereinfachen zu fconneiir basteht aufgrund der Erfin- 
dung der Rollenofen au9 Lfingenebschnitten glelcher Lsn- 
gen- und Breftenerstreckung, und 2war so, dalS diese MaBe 
genormten Contalnam entsprscheir; bezQglich ihrer Hdhe 
sind dlOGO LSngenabsohnitte so bemessan, daft zwei oder 
mehrere LSngenabschnitte wlederum ContalnemiaSe erge- 
ben. Die Verkettung der Lfingenabeohnltte erfblgt durch dia 
Beschtage der Container, 
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Anspruolie 



1 « Rollenof en zum Brennen uad Gliihen von Werkstucken, 
dadurch gefcennzeichnet, dass er aus Selcfeionen ( Langen- 
abschnitte ) gleicher Langen- und Preitenerstreckung. besteht^ 
wobei die Langen- und Breitenmasse denjenlgen von 
vorzugsweise genormten Oontainern Ij'rachtbehalter) 
entsprechen* 



2» RoUenof en nach Anspruch 1, dadurch gekennzeiohnet, 
dass eine^SSt^fiehrere Sektionen gestapelt die Hohe 
eines vorzt^sweise genormten Containers ( PraohtbohSlter ) 
aufweisen* 



3« Rollenofen nach Anspruch 1, dadtirch gekennzeichnel;, 
dass die Container solche nach der ISO-Norm Bind» 

Rollenofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Verkettung der Sefctionen durch die Container- 
Beschlgge erfolgt^ 
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6u9tav Adolf Sporkenbaoh in 7880 Bad Sackizigen 



Rollenofen 



Die Erf indung' beteiff t einen Rollenofen z\m Bremien ' 
und Gliihen von Werkstiicken z»B« von keramischen 

■ 

Produkten, 

RollenSfen sind vergleichsweise lange Gebilde, deren 
Seile fiir sioh hergestellt und an Ort und Stelle zusammen- 
gefxigt warden miissen. Diese Art der Erstellung und 
Montage lat kostspielig und zeitraubend. 

Der Erf indung liegt im wesentlichen die Auf gabe zu- 
grunde^ die obigen Hollenofen so auszubilden^ dass 
deren Herstellung, dereji transport und deren Montage 
wesentlich vereinf acht werden konnen. 

« 

Erf indungsgemSss besteht der Hollenofen aus Sektionen 

( Langenabschnitten ) gleicher Langen^- und Breitenerstreckung, 

und zwar in der Welse, dass diese Masse genormten 

Gontainem ( Prachtbehalter ) entsprecben. Daruber hlnaus 

sind diese Sektionen bezuglich ihrer Hoke so ausge-* 

ffihrty dass eine Sektion oder zvei oder mehrere Sektionen 

gestapelt wiederum Containermasse haben. 
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Sieaer Vorschlag eroffnet die Hoglicbkeit, die 
einzelnen Sektionen des Ofeus vormontiert axLSzu- 
fuh3?en und naclx Art von Oontainern zu transportieren, 
wobei as sich versteht, dass die so ausgebildeten 
SektionBcontaiiier auch die zum Transport erforderlichen 
Mittel z*B« zum Ansetzen von Eranen, Staplem od« dgl« 
erhaltea; weiterhin sind diese Container mit den 
bei Oontainern normaler bzw, genormter Bauart Ublichen 
Beschlagen insb. in den Eckbereichen auszustatten, 
um so eine sichere Stapelung oder Terkettung herbei** 
fuhren zu komien^ also technisclie Mittel^ die auch 
fOr die Montage bzv« den- Zusammenbau der einzelnen 
Sektionen zu einem f ertigen Eollenof en dienlicli sind. 

Zveckmassigerweise wird man die Hittelsektionen dar 
RollenSfen einem normalen Container entspreoliend 
bezilglich seiner Hohe ausfiihren, wahrezid die vor 
die sen Mittelseldrionen anzuordnenden Selctionen paar*- 
weise oder zu Britt oder zu Viert zu eiziem Container 
gestapelt warden konnen, der demjenigeii fiir die 
Mittelselctionen entspriclit» Auch kann eine Mittelsektion 
mit einem flachen Ofenabschnitt kombiniert werden, 

Weitere Einzelheiten der Erfinduug werden anhand der 
Zeichnung erlautert, in der ein Ausfuhrungsbeispiel der 
Erfindung dargestellt ist* £s zeigen ; 

'B^S^ 1-^4 je zu Oontainern zusammengefugte Sektionen 
fur einen BolleoDf en in der Stimansicht und 



?iS* 3 einen Rollenof en zum Brennen von keramischen 
Produkten in der Seitenansicht • 

* 
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Qemass Fig. 1 4 aind unterBchiedlich hohe Sektionen 
1 - * vorgesehen; alle Sektionen haben auf halber H8|Le 
den zum Durchleiten der keramischen Prodxilcfce erf orderlichen 
Kanal ^ und die bei 6 angedeuteian Eollen 7, a.v£ denen 
das keramische Gut od. dgl. durch den 0£en gefuhrt vd.rd. 

* 

Wesentlicher Bestandteil der Sektionen 1-4 sind Rafamen 
aus Stahlprofilen, die die bei Oontainern fiblichen Bck- 
profile und Eckbeschlage aufweisen z«B« die ISO-Standard 
Beschlage, die die bei Oontainern iibliohen Durchbrecliungen 
haben, daait man Sektionen formschliisdig stapeln bzv« 
verketten kann. Diese aus starren Werkstoffen bestehenden 
Hahmen und dgl. dienen als Pestigkeitstrager fixr den 
Ofenaufbau, der an sicb beliebig voXlzogen werden kann* 

ITachdem unterschiedliob hohe Selctionen 1-4 zusammen- 
gefasst uxld transportiert worden sind^ we3?den die 
einzelnen Sektionen voneinander getrennt und z*B. gemaas 
fig. 5 zu einam Rollenof en vereinigt, wobei wiederum ' die 
ervrahnten Beschlage des Containers der Verkettung und 
dgl« dienen konnen. 

Ss entsteht so aus den Bektionen 1-4 der Rollenof en 
gemass fig. 3) wobei die Sektionen 1 und 2 am Ofeneingang 
zum Srocknen und Voxwarmen dienen, vrahrend die am Of enaus- 
gang befindlichen Sektionen 2 die Aufgabe ubernehmen 
konnen^ das Gut abzukiihlen* In ttblicher Welse erf olgt 
in der mittig gelegenen Sektion 4 das Brenaen der 
Frodukte . 

Urn ein Pluchten der Kanale 3 bei den unterschiedlich 
hohen Sektionen herbeifiihren zu konnen, konnen diese 
durch Stutzen od« dgl. unterfangen sein, die mit 
8 bezeiobnet sizid. 
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Slir die von den Selctionen gebildeten Container 

werden vorzugsweise genoimte Container benutzt^ 

nnd zvar insb» 2o'-imd 4o' -Container nach der ISO-Isrons* 
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